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Un simple barbecve est utilisé ici pour
chautfer les fevilles a thermoformer
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ela faisait des années que je
désirais réaliser une thermofor-
meuse pour modele reduit, lorsque

j& me suis procuré un numeéro hors série de
modélisme traitant du sujet et décrivant la
réalisation de cet appareil et son fonction-
nement. J'ai décidé de me lancer dans sa
construction. Cependant, voulant réduire
le temps de realisation notamment au
niveau du systéme de chauffage, jai eu
lidée d'utiliser un appareil du commerce
fiable électriquement et garanti par le
fabricant. De plus, je voulais realiser
une machine simple sans mecanisme

Deiml de la fixation du barbecue sur les potences.
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lle vie'd un barbecue

de descente compliqué. En faisant mes
courses dans un magasin de discount
alimentaire, je suis tombé en arrét sur une
pile de barbecues de table électriques
avec thermostat d'un format suffisant pour
des formes courantes et au prix sympa-
thique de 18 € (un seul acheté...).

A noter que cet appareil se trouve
également, assez facilement, lors d'un
vide-grenier.

eipe
de)fonctionnement

A partir d'une boite hermétique sur
laquelle va reposer la matrice (master),
on va faire le vide a l'aide d'un aspi-
rateur ménager, ce gui va avoir pour
effet de plaquer la feuille de plastique
chauffée et malléable sur la malrice
(moule, master) et former la piéce apres
refroidissement.

[Les merlEs
(masters)

lls pourront éire réalisés en platre de
modelage & partir de piéces existantes,
ou en bois (balsa dur, médium...) ainsi
qu'en polystyréne extrudé  (roofmat)
recouvert de fibre et résine époxy puis

Le guidage du plateau lors de la
descente, est assuré par des pefites
équerres.

Mouler soi-méme ses verrié-
res ou aufres pieces comme
les carénages de roue ou les
faux moteurs est un réve inac-
cessible pour de nombreux
modélistes. Avec cefte machi-
ne, digne de la série «Outils
malins», Michel nous permet,
enfin, d’accéder facilement a
cette technique.

mastiqués et poncés finement. Certains
utiisent également des parpaings de
béton cellulaire (blanc) qui se découpe
facilement a la scie & metauix et se ponce
a la lime a main, rape ou lime électrique
a bande (B&D) qui est 'un de mes outils
preféres.

Cette thermoformeuse pourra Vous
permettre de refaire les piéces plastique
et verrigre de votre demier ARF en
prenant la précaution de réaliser, au prea-
lable, des empreintes en plétre des pieces
fragiles difficiles & se procurer en piéces
détachées comme les verrieres et divers
carénages. Vous pourrez également créer
vos propres modéles comme par exemple
des carrosseries originales de mini-heli-
coptéres. Les exemples de moulages sont
innombrables et je fais confiance a votre
imagination pour une utilisation modeliste
ou autres...

Attention : dans fous les cas, le moule
devra pouvoir résister a la température
et la qualité de sa finition déterminera la
qualité de la piece thermoformée.

'e]plastique;

Deux types :
- transparent ou légerement teinté pour
les verrigres, tourelles (polyester) ;




{Quelguesiindications

- matiére premitre: grandes surfaces de
bricolage, plustigue au métre en rouleau.

- polyester G (PETG), Vivok, incolore, épaisseur
0,58 2 mm (verriére], plogue 2050 mm x
1250 mm.

- rulystyr'ane choe, blanc mot épaisseur 0,5 mm,
plague 2050 mm x 1050 mm.

- polystyréne choc, blanc brillant 1 & 2 mm,
plague 2050 mm x 1050 mm.

- Cadillac Plostic Fronce S.AS., ZI Mitry-
Compans, 8 rue Marc Sequin BP 231 - 77292
Mitry-Mory Cedex.

La boite @ vide, de construction des plus
classiques.

- blanc opaque mat ou brilant pour les
carénages divers, Servos, roues (polys-
tyréne choc)...

Disponible en grandes surfaces de
bricolage, plastique au mere en rouleau,
généralement de qualité moyenne et a
choisir sans rayure. Le mien a éte achete
chez Cadilac Plastic mais toutes les
provenances sont a tester.

Epaisseur du plastique: 0,5 mm petit
modele; 0,7 mm moyen; 1 mm gros
modele : 2 mm petit gros et planeur grand
modéle, pour respecter un bon rapport
poids/solidité. Concernant la taile de la
machine décrite dans larticle, celle-ci
permet des moulages de verieres den-
viron 35 cm de longueur maximum et
ne sladresse pas par consequent aux
amateurs de grands modéles a moins de
réaliser des piéces en plusieurs parties
raccordées enstite par collage ou par un
arceau en aluminium.

ITajréalisation

L'ensemble a été réalisé en bois, dispo-
nible dans tous les magasins et d'un travail
facile. Cependant, il est possible d'utiliser
un bac tout fait en aluminium, tole ou
plastique suffisamment rigide et a la taile
qui convient en ajoutant un cadre en bois
rigide sur le haut pour le plan de joint. Mais
des aménagements particuliers ainsi que
des renforts divers seront certainement
nécessaires notamment pour la fixation
des barres supportant le barbecue; le
gain de temps n'est pas assuré, A fixer
impérativement sur un plateau tres lourd
pour éviter tout basculement.

Pour toutes ces raisons, jai donc choisi

la construction bois, trés simple, qui
commence par la fabrication d'une boite
robuste et lourde. Examinez bien les
photos pour suivre la construction.

Les dimensions de la boite sont (hors
tout) : longueur 46 cm, largeur 25 cm,
hauteur 11,5 cm, ce qui donne une surface
de thermoformage de 43 cm x 22 cm
permettant des piéces de 37 cm X 14 cm
et environ 10 em de hauteur. Un peu plus
en longueur en positionnant le master en
diagonale (réalisation dune verriere de jet
Ad Skyhawk, kit Byron sans probleme).
Une grille en métal déploye (acier ou alu)
est découpée et fixée par quelques vis
sur le rebord de la boite qui fait 1.8 cm
de large (épaisseur des planches). Les 3
renforts sous la grille en métal déployé ont
été réalisés en plat daluminium (2 mm X
11 mm) monté sur chant. Facile et rapide
en utilisant une lame de scie large pour
faire les fentes sur la boite.

Mettre plus de 3 renforts si la surface est
plus importante car c'est cette grile qui
supporte |a piece a thermoformer et sur
laquelle va sexercer la pression atmos-
phérique. Elle devra donc étre {rés rigide.
Un trou circulaire est percé surle cote de la
boite pour y encastrer la canne dun aspi-
rateur ménager. Un tasseau de 21 mm x
21 mm est fixé sur tout le tour de la boite et
2 13 mm du haut (mousse 4 mm + cadre
9 mm) pour supporter le joint d'étanchéite
réalisé en mousse disolation assez dure
de 4 mm d'épaisseur. Ce lasseau & été
passé a la lasure, deux couches (couleur
de votre choix) pour faciliter la fixation de
I'adhésif du joint.

Deux cadres en bais, renforcé d'équerres
métalliques dans les angles, prennent en
sandwich la feuille de plastique & thermo-
former; le semage des 2 cadres se fait
avec des vis et écrous papillons. Vis de
4 mm de diamétre, 3 sur la longueur, 2 sur
|a largeur. La feuille de plastique devra étre
percée au niveau des vis, ce qui assurera
une immobilisation supplementaire.

Les dimensions du cadre sont (hors tout) :
fongueur 52 cm, largeur 31 cm, réalisé
avec des fasseaux en bois de 27 mm X
9 mm (largeur x épaisseur). Vous devez

centimétres du BBQ.
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Pendant lu chauffe, le cudre est maintenu @ une dizaine de

conserver un jeu d'environ 2 mm entre
la boite et le cadre pour un emboitement
sans difficulté lors de la descente.

Pour les «pro» en métallurgie, il est
possible de réaliser le plan de joint avec
une équerre (acier/alu) fixée sur tout le
tour de la boite 2 la place du tasseau
21 x 21 mm, et les deux cadres en
fer plat soudé a la place des tasseaux
27 x 9 mm. Toutes les dimensions indi-
quées correspondent a I'optimisation
de découpe dune plaque de plastique
(16 feuilles découpees dans une plague
de2,05mx125m).

Le barbecue est maintenu par quaire
vis sur les pieds en plastique (isolation)
et fixé sur deux gondoles metalliques
(support pour etagéres) sur les barres
prévues a cet effet, dune hauteur de
75 cm, et disponibles dans les magasins
de bricolage. Au niveau de la boite, les
barres sont décalées vers [arriere de 3
cm et fixées sur un tasseau de 3 cm X 3
cm, lui-mame fixé sur la boite, ce qui laisse
le passage pour la descente du cadre sur
le joint d'étancheite. Deux arréts de roues
de 3 mm bloquent le support de résistance
sur le bac en t6le pour éviter sa descente.
Le quidage de la descente manuelle du
cadre supportant la feuille de plastigue se
fait par 2 pefites équerres glissant le long
des barres verticales et permettant fassise
parfaite et le cenfrage du cadre sur le joint
d'étanchéité lors de la descente.

Vérifiez la bonne stabilité de lensemble
(basculement) avant utilisation. Si néces-
saire, attachez le haut de la machine avec
une cordelette ou sangle & une fixation
solide de voire local. Il est également
possible d'ajouter des barres anti-bascu-
lement sur les cotés droit et gauche de
la boite. Pour ma part, je n'al eu aucun
probleme de stabilite.

Utilisation
Le cadre est positionné & une dizaine de
centimétres de la résistance et maintenue

en place en reposant sur deux vis de
4 cm de longueur fixées sur les barres
et sur un petit morceau de corde & piano
sur le devant. Attention : les plaques de
plastique possedent un film protecteur de
chaque coté quil faut enlever avant utili-
sation.

Mettez le barbecue sous tension et
attendre environ trois minutes pour que fe
plastique chauffe et amorce une descente
de 3 a 8 cm en son centre (a tester en
fonction de la hauteur et forme de la piece
ainsi que de 'épaisseur du plastique, 4 cm
étant un bon point de départ). Evitez de
toucher la tole du barbecue qui devient
tras chaude. Mettez | aspiration en foniction,
tenez le cadre, «Ja main gauche surle cdte
gauche la main droite sur e coté droit», et
descendez le cadre réguligrement bien a
plat sur la piéce et jusqu‘au joint détan-
chéité en appuyant fortement pendant dix
secondes, Arrétez toutes les sources de
courant. laissez refroidir le barbecue et
demoulez voire piéece.

Je pense que cette pefite machine dun
coiit total de 40 € en matériel neuf, rapide
a monter, peut rendre bien des services
pour les modgles de taille courante. Le
colt du moulage est denviron 1,5 € a
3£ suivantI'épaisseur de la plaque et Fap-
provisionnement.

Vous pourrez refoucher toutes les dimen-
sions de la machine de quelques milli-
métres ou centimétres en fonction de la
dispornibilité des matériaux, de la surface
de chauffe, et surtout des plaques de plas-
tique pour éviter les chutes,

Et puis, entre deux thermoformages, vous
pouvez toujours faire cuire des saucisses
en retournant la machine, et en plus, si
vous branchez l'aspirateur, vous avez la
hotte aspirante.....

Pour éire plus sérieux, respectez toujours
les conditions de sécurité avec le materiel
électrique 220 volts et la température,
installation stable, dans un espace
suffisant, et sans précipitation. Comme
pour tout barbecue, €loignez les enfants
durant le travail pour éviter tout accident.

Bonne construction et bons vols.

Et voild, le travail ! Joli résultat, non ?
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