PLAN MRA 839

nettement plus faible rend le pilotage
encore plus facile a aborder.

AlLE 2 OU 2 AXES

Le plan propose les deux versions, c’est
au choix de chacun. Si vous étes débu-
tant isolé, la version 2 axes est préfé-
rable, un peu plus facile & construire et
plus stable en vol. Quand les séances
s’enchaineront avec succés du lancer
jusqu'a I'atterrissage, il sera temps de
passer a l'aile 3 axes qui permet d'ef-
fectuer quelques figures de voltige et
d’obtenir des trajectoires plus précises.
Les nervures sont les mémes dans les
deux cas, les gabarits seront conservés.
Pour les découper, la méthode du bloc
est celle qui donne les meilleurs résul-
tats. Les gabarits sont découpés dans
du CTP de 2 mm par exemple, a laide
d’une indispensable scie a chantourner,
a main ou électrique. Des rectangles de
balsa de 2 et 3 mm (pour I'emplanture)
sont ensuite glissés entre ces gabarits,
I'ensemble est maintenu serré par deux
tiges filetées qui traversent de part en
part. A l'aide d'une cale a poncer, on ef-
fectue des va-et-vient afin que chaque
rectangle s’ajuste au plus prés des ga-
barits pour obtenir le profil. On utilise
du papier de verre a gros grain dans un
premier temps, puis du plus fin pour la fi-
nition. Quand le bruit de la cale change,
c’est qu'elle effleure le gabarit, il ne faut
pas insister.

Les encoches pour les longerons sont
réalisées avec une lame de scie a mé-
taux et des limes plates. Les baguettes
doivent y entrer en forgant légérement.
Les nervures d’emplanture sont moins
hautes que les autres car il faut déduire
I'‘épaisseur du coffrage en balsa de 1,5
mm. Pour cela, on s’aide d’un des ga-
barits comme guide pour la lame du
cutter ef on retire une languette en haut
et en bas sur chague nervure concer-
née, c'est-a-dire les trois premiéres de
chaque demi-aile, qui sont identifiables
par leur épaisseur en balsa 3 mm.
Ondéroule alors le plan surle chantier, on
glisse par-dessus une feuille de plastique
transparent pour le protéger de la colle.
Le bord de fuite est encoché avec une
lame de scie ou une lime en carton pour
y glisser les queues de nervures qui doi-
vent |a encore entrer en forcant légére-
ment.

Ce bord de fuite et le longeron sont pla-
qués sur le chantier & 'aide de quelques
epingles a téte de verre. Le coffrage
d’emplanture est glissé entre les deux
puis les nervures sont positionnées
une a une, en prenant garde qu'elles
soient bien en appui sur le chantier.
Le longeron et le bord d’attague sont
alors ajoutés. Ensuite, on pointe chague
jonction avec une goutte de cyano si
les ajustages sont parfaits. Si ca n'est
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Pour Paile 3 axes, des harres de torsion sont confectionnées sur mesure, avec de Ia corde a piano
de 1,52 2 mm et du tube plastique au diamétre intérieur correspondant. Il faut hien sir en réali-

ser 2 symétriques et non pas identiques
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